|'.|| INSTALLATIONS A IMMERSION MULTI-
CUVES POUR LES FLUIDES AQUEUX

e Installation a immersion entiérement automatisée et équipée de porte-paniers rotatifs et pivotants.

e Un systéme de déplacement équipé de porte-paniers amovibles permettant de manier plusieurs paniers
simultanément sous des programmes différents

e flexible et extensible a faibles colts grace a un équipement supplémentaire de porte-paniers

e Une utilisation d’agents nettoyants mousseux ou agressifs est possible

e Une multitude de variantes d'équipement

Installation a immersion a plusieurs cuves équipée de plusieurs porte-paniers

DOMAINES D‘APPLICATION

Les installations a immersion a plusieurs cuves sont utilisées de préférence L
pour les opérations a haut débit, avec de fortes exigences en matiere de a_\/‘eéé

4

qualité de nettoyage et de rincage ou pour les opérations de nettoyage o
de piéces complexes. Ces installations offrent également la solution opti- @@ +
male pour I'utilisation d’agents chimiques de nettoyage, de nettoyants f@slo {’@u\ﬁ fouue,w-@“

mousseux ou de fluides agressifs dans les bacs en plastique.
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Systemes de nettoyage de pieces

TECHNOLOGIE DE L'INSTALLATION

Avec un systéeme de déplacement complexe éprouvé équipé de porte-
paniers amovibles, la machine a immersion multi-cuves entiérement
automatisée permet d’augmenter le débit de maniére flexible grace a
un systeme a moindre co(it, permettant d'ajouter d'autres porte-
paniers. Grace a des porte-paniers supplémentaires, le temps de pro-
cess de chaque étape peut également étre rallongé sans pour
autant altérer le débit, ce qui permet ainsi de remplir les exigences
croissantes en matiere de propreté.

Les machines a immersion multi-cuves offrent également la plus
grande flexibilité en matiere de mouvement des pieces, dans le choix < g
des détergents et des accessoires. Ce concept de machine permet de Installation de nettoyage dans une salle propre
réaliser sans aucune difficulté des mouvements simultanés de rotation,
de balancement et de levage.

Le nettoyage des pieces s'effectue en les introduisant dans des
paniers fixés dans un porte-panier. Le transport d'une station a une
autre est réalisé au moyen d’un systéme de déplacement. Le
nettoyage s'effectue de préférence grace au procédé par immersion
avec |'utilisation d'ultrasons ou par circulation a pression du liquide;
une station de nettoyage par aspersion peut également étre utilisée.
Le séchage s'effectue au moyen de la chaleur propre, a I'air chaud
et/ou sous vide.

Selon les conditions requises, la régénération des bains est réalisée
grace a un filtre pour la séparation des particules, grace a un sépara-
teur d'huiles pour le traitement des bains de nettoyage et grace a un
évaporateur ou a des installations en circuit fermé avec de I'eau
déminéralisée pour le traitement des bains de rincage.

VARIANTES DE L'EQUIPEMENT

e N'importe quel nombre de stations de nettoyage et de rincage

¢ Dimensions spéciales selon les spécificités du client

e Dispositif de chargement et de déchargement automatisé

e Dispositif a ultrasons, de circulation du liquide ou de circulation a
pression du liquide

¢ Séparateur d'huile, évaporateur ou installations en circuit fermé
avec de I'eau déminéralisée pour une longévité accrue du bain
de nettoyage

NOTRE GAMME DE PRODUITS

Installations de nettoyage et de dégraissage pour les fluides
aqueux, les solvants chlorés et les hydrocarbures.
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