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entreprise  contact  

adresse  poste  

e-mail  

date  

Comment nous avez-
vous trouvés ? 

 

code postal  
Comment avez-vous 
entendu parler de 
nous ? 

 

processus de lavage précédent et problèmes rencontrés 

problèmes processus précédent autres problèmes 

 
 

☐ nouveau projet ☐ copie d'une installation  

      existante 

☐ coûts énergétiques  

      élevés 

 

☐ le système actuel est trop       

      vétuste 

☐ services de nettoyage en sous-  

      traitance dans les locaux du  

      fournisseur 

☐ entretien coûteux 

☐ capacité supplémentaire ☐ problèmes liés aux pièces de  

      rechange 

☐ mauvais service 

☐ le système actuel n'est pas  

      fiable 

☐ la plante est trop petite ☐ produit de nettoyage 

n'est plus disponible 

☐ le fabricant n' existe plus  

 



 

Management Handbuch 

Autor: T. Oberauer 

Datum: 17.02.2026 

FO 8.2.2.001D 

Fragebogen zur Angebotserstellung Extern 

Status:  

Revision: 00 

Bitte auf die Aktualität des Formblattes achten! 

Karl Roll GmbH & Co KG • Reinigungssysteme 
Kanalstraße 30 • 75417 Mühlacker 

  Tel. 07041 / 802-0 • Fax 07041 / 802-113 

  

 

Page 2 sur 6 

Processus Étape précédente Fournisseur et produit chimique : 
 
 
 

 

☐ à base d'eau   ☐ perchloroéthylène    
 
 

☐ hydrocarbure sans halogène ☐ Twintec (combiné) 

☐ alcool modifié  

Type d'installation 
actuel et procédé de 
lavage : 

Par exemple : système à chambre unique, bain aqueux 1 – nettoyage pendant 180 secondes avec rotation ; 
rinçage avec rotation pendant 60 secondes ; séchage à l'air chaud pendant 200 secondes 
 
 

matériau, géométrie, débit et contamination 

matériel ☐ acier  ☐ laiton ☐ titan ☐ plastique 

Type de plastique:  

☐ autres 

commentaires:  
 

☐ acier inoxydable ☐ bronze phosphoreux ☐ matériau composite 

☐ acier moulé ☐ cuivre ☐ céramique 

☐ acier galvanisé ☐ aluminium ☐ verre 

☐ fonte ☐ fonte d'aluminium ☐ verre optique 

☐ carbure ☐ moulage sous pression de zinc  

 

géométrie ☐ matières en vrac ☐ pièces moulées ☐ pièces sensibles 
☐ pièces placées  
      individuellement 

☐ Dessin ci-
joint 
 
 
 

dimensions des pièces 
(mm) 

longueur  min  largeur min  hauteur min  Ø min  

longueur max  largeur max  hauteur max  Ø max  

Avant tout longueur largeur hauteur            % sur le nombre total 
de pièces 

poids du composant 
(kg) 

min:  max:  norme:  
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contamination  ☐ huile pure ☐ émulsion ☐ rouille ☐ résine époxy 

☐ huile de rodage  ☐ stéarate de zinc ☐ chips ☐ résine 

☐ huile de thermoformage ☐ pâte à roder ☐ copeaux de meulage ☐ agent de démoulage 

☐ huile résiduelle ☐ pâte à polir ☐ résidus de carbone ☐ adhésifs 

☐ graisse épaisse ☐ sels de durcissement ☐ fibres ☐ peinture 

☐ empreintes digitales ☐ matériaux de revêtement ☐ poussière ☐ flux de soudure 

 

 

Procédure Débit / Capacité Heures et équipes 

 

 

Pièces par heure    

Chargements par heure    

Poids par heure    

☐    1 couche ☐    service de 7 heures 

☐    2 couche ☐    service de 8 heures 

☐    3 couche ☐    service de 9 heures 

 ☐    service de 10 heures 

☐    5 jours par semaine ☐    service de 11 heures 

☐    6 jours par semaine ☐    service de 12 heures 

☐    7 jours par semaine  

  

Description de l'ampleur et de la nature de la contamination : - Par exemple, le poids avant et après le nettoyage, des photos montrant la quantité d'huile ou de copeaux. 
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état des pièces après le 

nettoyage 

☐ sec ☐ nettoyage intermédiaire ☐ nettoyage conforme à la norme  

      VDA 19 

☐ normes habituelles en matière  

      de propreté 

☐ à la vapeur ☐ Aucune tache visible ☐ nettoyer conformément à  la  

      ISO16232 

☐ gravimétrique               mg/cm2 

☐ mouillé ☐ conservé - stockage/expédition ☐ tension superficielle (encre/stylo) ☐ particule max.     µm 

☐ sec et chaud ☐ visiblement exempt d'huile et  

      de graisse 

☐ tension superficielle selon SITA ☐ rinçage sans pression 

☐ sécher à température  

     Maximale          °C 

☐ sans éclats visibles ☐ nettoyer conformément aux  

     spécifications ci-jointes 

☐ rougir          bar  

   ☐ à ultrasons avec W/ltr 

☐ Salissures tenaces    

      conditions particulières 

 

étape suivant le 

nettoyage 

☐ contrôle ☐ peinture ☐ durcissement ☐ soudage 

☐ assemblage ☐ collage ☐ trempe et revenu ☐ soudage par faisceau  

      d'électrons 

☐ stockage ☐ galvanisation ☐ recuit ☐ soudage au laser 

☐ conditionnement ☐ anodisation ☐ trempe par polymère ☐ soudure 

☐ expédition ☐ revêtement PVD  ☐ brasage  
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machines et procédés de demain 

processus processus futur Type d'appareil prévu et, si vous le connaissez, programme de lavage 
processus ☐ aqueux ☐ PERC/MC   Exemple : Système de solvants avec 

alcool modifié 
Bain 1 - 180 s | Ultrasons | Rotation 
Bain 2 – 180 s | Rotation 
Dégraissage à la vapeur jusqu'à 100 °C 
Séchage sous vide 

 

☐ hydrocarbure    ☐ alcool modifié 

☐ hybride  

 

porte-pièce dimensions extérieures du panier/lot type/fournisseur  

 longueur  mm ☐ support pour marchandises                               ☐ sera proposé 

largeur  mm ☐ panier en fil métallique                           ☐ est disponible 

hauteur  mm ☐ panier fini  Indiquez la quantité et les 

caractéristiques techniques poids max. du lot:               kg 

(support de pièce compris) 

☐ panier en plastique                

☐ sans support pour 

marchandises/panier 

 
 

chargement de la 
machine 

☐ Chargement manuel à l'aide d'un panier (entrée et sortie uniquement) ☐ Intégration dans le processus existant 

☐ chariot de chargement manuel mobile pour un panier (entrée et sortie 

uniquement) 

Brève description du processus : 

☐ chargement automatique 

☐ chargement par robot sur site 

☐ le chargement par robot doit être proposé 

nombre min./max. de paniers côté chargement           jusqu'à to             

nombre min./max. de paniers côté déchargement           jusqu'à to              
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Environnement de production et fonctionnalités spécifiques 

environnement environnement de production 

 température min.:    °C 

température max.:     °C 

☐ poussière 

☐ brouillard d'huile 

☐ humidité 

 

branchement électrique raccordement à l'air comprimé eau de refroidissement chauffage de la machine 

☐ 400 V, triphasé ☐ air comprimé à                  bar/psi ☐ pas d'eau de refroidissement disponible sur site ☐ électrique 

☐ neutre ☐ air comprimé huilé ☐ intégré à l'installation ☐ vapeur à    bar 

 

 

 

☐ air comprimé déshuilé ☐ appareil autonome au sol ☐ eau chaude à          °C et          bar 

caractéristiques techniques de l'air 

comprimé:   

☐ Eau de refroidissement disponible sur place 

Température d'alimentation:            °C jusqu’à to           °C, 

pression:        bar et débit volumique:    l/min  

 

 

 

 

espace disponible accès déchargement et déplacement  

longueur:           m 

largeur:           m 

hauteur libre:      m 

capacité de charge du sol:          kg/m2 

hauteur du portail:     m 

largeur du portai:     m 

☐ un plan du hall peut être 

fourni 

☐ grue 

☐ chariot élévateur 

☐ rouleaux 

  

problèmes liés aux passerelles: 
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