Fur ein langes Leben

Bei der Herstellung chirurgischer Instrumente sind Sauberkeit bis ins kleinste Detail bei der Endreinigung
wie auch eine widerstandsfahige Oberflache zentrale Merkmale. Um in beiden Bereichen ein optimales und
effizientes Ergebnis zu erzielen, konzipierte die Karl Roll GmbH fiir einen international tatigen Hersteller
von Medizintechnik ein wassriges Reinigungssystem mit integrierter Passivierung.

verleiht den Oberflichen der Instrumente einen besseren Schutz
gegen chemische Attacken.

Lawton entschied sich fiir eine Anlage der Karl Roll GmbH, die mit
wasserbasierten Medien betrieben wird. Ausschlaggebend waren
neben dem Konzeptder Anlage die guten Erfahrungen des medizin-
technischen Unternehmens mit zwei Reinigungssystemen von Roll.
Die Mehrkammer-Tauchanlage verfiigtiiber sechs Becken miteinen
Durchsatz von 18 Chargen pro Stunde. Das maximale Chargenge-
wichtliegt bei 20 kg. Fiir die Reinigung werden die Instrumente in
speziellen, 550 x 300 x 400 mm (L x B x H) grofien Warengestellen
platziert. Teilespezifische Programme gewihrleisten die optimale
Behandlung der unterschiedlichen Instrumente. Die Auswahl er-
folgt automatisch durch einen Barcode.

Im Reinigungsprozess durchlaufen die Instrumente zunéchstein al-

T 7, as Programm der Lawton Die Anlage mit sechs kalisches Bad und Vorspiilbad, das jeweils miteiner Ultraschallein-
| | GmbH & Co. KG umfasst Beckenermdglicht Reini- richtung ausgestattetist. Nach dem anschliefenden Feinsptilschritt
. L/ rund 16.000 verschiedene 9Ungs-undPassivierungs- .40, die Warengestelle in das Passivierungsbad transportiert.
) prozesse mit automatisier- . .. 4 = .
Instrumente und Spezialprodukte |, Warentranspmit. Die Passivierung und das folgende Vorspiilbad sind ebenfalls mit
fiir die offene und minimal invasive Ultraschall ausgestattet. Nach dem abschlieffenden Feinspiilen
Chirurgie. gelangen die Instrumente in einen Warmluft-/Vakuumtrockner. So
Um die Kapazitdt zu erweitern und die wird auch beisehr filigranen Instrumenten eine effektive Trocknung
Qualitdtweiter zu erh6hen, investier- erzielt. Der automatische Transport der Warengestelle durch die
te das Fridinger Unternehmen in ein Anlage erfolgt mit Férderrechen. Die Chargen kénnen an jeder
neues Reinigungssystem. Die zuver- Station aus dem Prozess herausgefahren oder einzelne Stationen
lassige Entfernung der Riickstinde ausgelassen werden.
des Polier- und Bearbeitungsmedi- Der pH-Wert der Bédder wird permanent iberwacht und die Me-
ums, eine hochwertige Ausfithrung dien bei Bedarf automatisch zudosiert. Die Feinspiilphasen nach
und hohe Verfiigbarkeit der Anlage der Reinigung und Passivierung erfolgen mit voll entsalztem (VE)
zihlten zu den wesentlichen Vorga- Wasser. Es wird im Kreislauf gefiihrt und mindestens dreimal pro
ben. Aufierdem war eine Passivierung Stunde tiber Aktivkohle- und Mischbett-lonenaustauscher umge-
in die Anlage zu integrieren und der wilzt. H
Prozess sollte vollautomatisch er-
folgen. Die zusitzliche Passivierung www.karl-roll.de
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